Almacen

En este apartado es donde podemos controlar las existencias de nuestra Empresa,
asi como el Control de Lotes, los cambios y salidas de Almacén, hacer Inventarios y

Reqularizaciones.

Existencias

En el mend Existencias, se pueden hacer localizaciones sequn las diferentes opiones
que nos da el programa. Cuando hayamos hecho la bisqueda, nos aparece una rejilla
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7 | £7
EEPIRBRENED
Ventas:
Compras
= Almacen
= Existencias
Existencias por Almacén
Existencias por Articulo
Existencias entre Articulos por Cadigo
Existencias entre Articulos entre N/Referencias
Existencias por Proveedor habitual
Existencias por tipo
Existencias por Marca
Existencias por familia
Existencias entre referencias
Existencias (Todo)
Movimientos de Existencias

como la que aparece a continuacién, desde la cual podremos aplicar filtros para refinar Lotes
la blsqueda , hacer procesos e imprimir informes.

Rejilla Existencias

Cambios de Almacén
Inventarios
Regularizacidn
Salidas de Almacén
Ubicaciones Conocidas

Fichas: 24 gg;/ }E @ __\,"
| A
‘ Allinuln‘ Mombre ‘Almacén ‘ Pte. Recibir| Existencias| Pte. Servir| Reservads| Disponible| Stock Final
(i 1 TARJETAAIRTEL NOCHE Y DI& 001 - Almacén general 400,00 -90,00 1.005,00 100,00 -1.095,00 -695,00
] 2 LIBROS 001 - Almacen general 150,00 0,00 £3.00 0,00 -£3.00 a1.00
] 1913 PAPEL DIN-&4 001 - Almacén general 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
] 1918 LLAWE PROTECCION LICENCIA M3 001 - Almacén general 1.00 43,00 0.00 0,00 43,00 44,00
] 1924 PORTATIL FLASHA15,4"A1,7/512/60GB/DVD+ | 001 - Almacen general 0,00 1,00 0,00 0,00 1,00 1,00
T 2227 8000 SOBRES 5/ 1122 4 DOS TINTAS 001 - Almacén general 0.00 0,00 o.00 0,00 0,00 0,00
[m] 2288 PENTIUM 4 3.0/RaME12MB/HD120GBA/GAT2 | 001 - Almacén general 0.00 -17.00 0.00 0,00 -17.00 -17.00
mm En T COADLCDTA nrd L L L o 400 nnn nnn 400 400
Boton FILTRAR :

Sin Existencias: Deja en la lista los articulos que no tienen __r\f

existencias. FILTRAR

Sin Disponible: Deja en la lista, los articulos en los que el stock Sin Existencias

Sea cero. Sin Disponitle

Sin Stock Final: Es stock final, es un stock virtual, es decir, que St ing)

. - , ) Bajo Minimos (Existencias =< Minima)

tiene en cuenta la prevision de articulos que debemos pedir. Por

lo tanto, con esta opcidn quitamos de la lista los articulos que si Mecesidades de Compra (Stock Final < 0)

tengan un stock final. Filtrar por Datos Articulo

Bajo Minimos (Existencias =<Minimo): En la ficha de QF

! ] ) o Filtrar por campo ...

articulos podemos introducir el stock minimo que queramos tener

para un articulo en concreto. Cuando este stock estd por debajo del

minimo nos lo muestra en la pantalla.

Necesidades de Compra (Stock Final < 0): Deja en la lista los articulos cuyo stock sea menor que cero.

Filtrar por Datos Articulo: Filtra por otros datos, como pueden ser proveedores, marca del articulo, tipo, ubicacidn,

efc..

Botdon PROCESOS

Célculo de Necesidades. Un solo Pedido: Genera en un
s0lo pedido las necesidades de compra.

Calculo de Necesidades. Un pedido por almacén:
Genera un pedido con las necesidades de compra, por

Calculo de Mecesidades, Un solo Pedido

Calculo de Necesidades, Un pedido por almacén

5, Un pedido por almac: or habitual

almacén.

Calculo de Necesidades, Lotificacidn,

Calculo de Necesidades. Un pedido por almacén y

‘erificar Existencias contra Lotes disponibles

Proveedor habitual: Genera un pedido con las necesidades
de compra por proveedor habitual y por almacén.

Calculo de Necesidades, Lotificacion: Hace un calculo de las necesidades teniendo en cuenta el stock mimino

y mdximo.
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Verificar ~ Existencia  contra  Lotes B} ~imacen

disponibles: Comprueba que las existencias y los Existencias

lotes disponibles coincidan. = Movimientos de Existencias
Movimientos entre fechas
Movimientos por almacén y fecha
Movimientos por articulo y fecha

MOVlmlentOS de EXIStenCIaS Movimientos por N/Referencia y fecha
L. Movimientos entre almacenes
Movimientos entre fechas T Tt e s
Realiza un bisqueda de los movimimientos que ha habido Movimientos virtuales entre fechas
de existencias en un periodo de fechas. Movimientos virtuales por almacén y fecha
Movimientos virtuales por articulo y fecha
Movimientos por almacen y fecha Movimientos virtuales por N/Referencia y fecha

Recalcular Arrastre Existencias

La busqueda que realiza es doble. Localiza los movimientos S Sl S

que ha habido entre las fechas seleccionadas, del almacén
que nos interese.

Movimientos por articulo y fecha
También hace una biisqueda doble, entre fechas y del articulo seleccionado.

Movimientos por N/Referencia y fecha
Funciona iqual que las demads busquedas. Aqui introduciremos la fecha y Nuestra Referencia.

Movimientos entre almacenes
Realiza un biisqueda de todos los movimientos de existencias que ha habido entre los almacenes que seleccionemos.

Movimientos por tipo
Hace una bsqueda de los movimientos de existencias sequn el tipo de documentos seleccionado (pedido, albardn, factura, etc...)

Movimientos virtuales entre fechas
Realiza una busqueda entre fechas, de los movimientos de existencias incluyendo aquellos movimientos, que aunque no generan
movimientos fisicos en el almacén, si lo hard en el futuro con los pedidos, ordenes de fabricacion, etc...

Movimientos virtuales por articulo y fecha
También realiza una doble blsqueda entre fechas y por articulo.

Movimientos virtuales por N/Referencia y Fecha
lqual que el apartado anterior, pero de los movimientos virtuales.

Verificar Acumulado Existencias
Las existencias se calculan de forma automatica.

Lotes

El Lotes
Mumero de Lote
Entre Nimeros de Lote

. ) . . - Lotes Disponibles por fecha entrada
Segun o que nos interese buscar, haremos clic y nos aparecerd una rejilla con G 5
Lotes Disponibles por almacén

los lotes, por ejemplo como la que nos aparece al localizar Lotes disponibles Lotes Disponibles por articulo

por almacén Lotes por almacén
Lotes por articulo
Lotes por ubicacion

Fl sistema de localizacion de los lotes, funciona igual que en las demds
opciones de bisqueda de cualquier apartado.

1 N
Fihss: B and { @
ek AR J| PRI J| FLTEAR

N de Lote | Articulo [ Atm. [ Ubicacidn [ Fecha Entrada] Caducidad | Cant. Comp.| Servido| Abonada| Camb. Alm.| Cant. Rea.| Dispon. | C |

1 WMANGUE RS SAE 100 = 1 PE0c12004F 26-0ct 2004 175,003 GO0} G004 i o} 17500 = 51 |
2 MENGUERASAE 1001 260012004 26002004 200,00 il 0,00 .00 noa 2000 5
3 MNGUERASAE 100 1 2602004 | 26-0ct-2004 161.00 0.00 0.00 000 oo 18100 5i
4 MANGUERASAE 100 1 26002004 26-0ct-2004 172.00 000 0.0 000 0 7o 5i
5 MANGUERASAE 100 1 260012004 | 26-0ct-2004 150,00 0.00 0.00 0,00 0o 15000 5
7 MENGUERASAE 100 1 260012004 26-0ct2004 180.00 000 0,00 00 om0 g 5
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08 Almacén

Cambios de Almacén = Cambios de Almaceén

Cambios de Almacén sin revisar (Todo)
Cambios de Almacén sin revisar (todo) Cambios de Almacén Pdtes. Gestionar (Todo)
Muestra unarejilla con los cambios realizados, de almacén Cambios de Almacén entre Fechas

y que adn no estén revisados. En la pantalla Afiadir Cambio

Almacén aparece un check para esta opcion. R : E
Afiadir Cambio Almacén

Cambios de Almacén entre Nimeros de orden
Cambios de Almacén por usuario

Cambios de Almacén pdtes. Gestionar
(todo)

Muestra una rejilla con los cambios de almacén pendientes de gestionar.

Cambios de Almacén entre fechas
Presenta en la rejilla los cambios que hemos hecho de existencias, entre fechas.

Cambios de Almacén entre nimeros de orden
Aparece una rejilla con los cambios de almacén entre los nimeros de orden

Cambios de Almacén por usuario
Nos muestra los cambios de almacén que ha hecho un usuario concreto.

Ficha Ahadir Cambio Almacén
Fecha: Introduciremos la fecha en la que vamos a hacer el cambio de existencias de un almacén a otro.

Almacén de Salida: Pondremos el almacén del cual van a salir las existencias.
Almacén de Entrada: Fl almacén en el que van a entrar las existencias.
Comentario: Este apartado es para hacer las anotaciones que creamos oportunas.

MNe Orden 36 Aceptar

Fecha 4’MﬂYZUUBE Cancelar

Almacen de Salida | 1E§| ‘Almﬂcén General s Eliminar
Almacén de Entrada | ZEﬂ ‘Almacén SAT EI Procesos |v

Samenierio =l | Revisado
" Sin Confirmar

L] = Bdte. Gestionar
Articulo [ Nombre Cantidad | Cant. Solicitada| Cantidad Pdte. | Pdte.

Linea Cambio de Almacen

Linea Cambio de Almacén - ynym Demo J

Articulo m 'EIE“ |Trﬁnsformadm1l]2 El
Cantidad 5.00 [ Afecta a Existencias
Cant. Solicitads 12.00
Cantidad Pelte 7.00 ¥ Pdte. Gestionar
Lote Salida ‘ Lote Entrada Cantidad

Articulo: Introduciremos el articulo que va a cambiar de almacén.
Cantidad: La cantidad de articulos que vamos a cambiar.
Cantidad Solicitada: La cantidad de articulos solicitados

Pendiente de Gestionar: Si estd pendiente 0 no de gestionar, esta pestafia aparece marcada.
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Inventarios =
Ficha Afiadir Inventario Inventarios entre Fechas

Fecha: Introduciremos la fecha en la que vamos a hacer Mt le e L O s DEr e ol (e )
) . Inventarios por usuario
el inventario.

Afadir Inventario
Almacén: Fl almacén que queramos inventariar. Importar y Validar inventario Modula

Observaciones: Este campo es para anotar datos.

¢ Orden ’72 Aceptar

Fecha ’m@ Cancelar

Almacen | 2 wf8l [Amacen SAT = Eliminar
Comentario Procesos ‘v

Usuario ‘REEEpEiun

Eédignl Fecha‘Alma:én Articulo Nombre Exi M. Exi: i Dif i Precio Medio | Concepto

(uando hacemos doble clic en una de las lineas para introducir los articulos nos aparece la siquiente pantalla, con el nombre de
Reqularizacion de Almacén.

Regularizacién de Almacén - ¥nym Demo

Inwertario ,72
Fecha 4—May—2l]l]BEI
Amecen [ 2wl [Almacén SAT
Articulo |
Existencias ’7000
MNuewvas Existencias ,7000
Diferencia ’7000
Precio Medio 0.0000

Concepto |

Articulo: Introducimos el articulo.

Existencias: Nos aparecen las existencias que tenemos de este articulo.

Nuevas existencias: Introducimos la nuevas existencias.

Diferencia: Cantidad que es calculada a partir de las existencias nuevas introducidas y la ya existentes.
Precio Medio: Precio medio del articulo

Concepto: I concepto de la regularizacion que estamos haciendo.

Busqueda Inventarios

Inventarios entre Fechas
Realiza una bisqueda de los inventarios que hemos hecho entre las fechas indicadas.

Inventarios entre nimeros de orden
Muestra una rejilla con los inventarios que hemos realizado, entre los nimeros de orden que indiquemos. Cuando aparece la rejilla y
hacemos doble click en una de las lineas la aplicacion nos muestra la siguiente pantalla correspondiente a los datos del inventario.

Inventarios por usuario
Nos muestras los inventarios segtn el usuario que lo haya hecho.



Regularizacion

Es sistema de busqueda funciona de la misma manera que en los otros apartados.

Ficha Afadir Regularizacion
La pantalla que aparece, ya ha sido explicada en el apartado de Inventarios.

Salidas de Almacén

Ver CGambios de Almacén

Ubicaciones Conocidas

08 Almacén

La estructura es arbolada y sirve para identificar el lugar donde
vamos a colocar los articulos dentro del almacén.

Desde laficha del articulo se puede ubicar éste. También se pueden
asociar lotes de compra a ubicaciones y gestionar almacenes
cadticos.

La pantalla que mostramos a continuacion sirve de ejemplo y nos

= Ubicaciones Conocidas

Articulos por cadigo

Articulos por codigo de barras
Articulos por referencia

Articulos entre cddigos de barras
Articulos entre codigos

Articulos entre referencias

Arbol Ubicaciones - Ubicaciones Conocidas

Ubicaciones conocidas por articulo
Ubicaciones conocidas por ubicacion

aparece al hacer clic sobre Arbol de Ubicaciones

mE Articul Hombre Fecha | Cantidad
(0 10- 2084 LPASILLO 0 E-110 ENCHUFE 1/4 ESTO ROSCA MACHD 1/4 22-5ep-2005 0.00
4 El-[0] 100- ZONA 1 PASILLO.DDERECHA | {FEg ENCHLIFE 1/4 ESTO ROSCA HEMBRA 14 22:6ep-2005 0,00
» E D‘l'o E‘f;"*‘zlop;;?pfs?fgg‘sci £-130 ENCHUFE 1/4 ESTO PARA MANGUERA 8 22.56p-2008 0.00

[E! i R ENCHLIFE 1/4 ESTO PARA MANGUERA 10 225ep 2005 0w

ks g s e e E ENCHLIFE 1/4 ESTO ROSCA MACHD 1/2 225ep 2005 0.0
o :gg:j i ;gm: zﬁgﬁgg gg E-600-8 PISTOLAESTO DE BOTON 22:5ep-2005 000
il g i EE10G FISTOLA ESTO DE GATILLD 223ep 2005 0.
10DLS - ZONAL PASILLOD DO | op pagniag LATA 5K GRASA ARGA EP2 EXTRA MARRON 13May-2004 000

10D16 - ZONAL PASILLOO DEIf . 1 x755007 EMPALME RECTO VOSS T/T G165 15-5ep-2005 0.0

10017 - ZONAL PASILLOD DC | giampnigy MACHON HIDR 1/4C 12:5ep-2005 000

G e ek el Bl s e MACHON HIDR 3/% 16-52p-2005 0.

- 5] 10019 - ZONAL PASILLON DI | eianonngng MACHON HIDR 1/2 16:62p-2005 0,00

B 1002 - ZONA 1 PASILLO 0 DCHA. B 5. 30901 212 MACHON HIDR 3/4 16-5ep-2005 0.00

B 10D - Z0NA 1 PASILLG.0 DCHe. MACHON HIDR 11/2 125202005 0

& 1004 - ZONA 1 PASILLO 0 DCHA, E 530203232 MACHON HIDA 2 16-5ep-2005 0,00

B8+ ] 1005 - ZONA 1 PASILLO 0 DCHA. Ellier5maiigng MACHON HIDR 3/81/2 19.5ep-2005 0

B 101 - ZOMEA 1 PASILO 0 IZQUIERDA 5 3ran 716 MACHON HIDR 3/41 135202005 0.0

B[] 11-Z0NA 1 PASILO 1 5-30201616 MACHON HIDR 1 13-5ep-2005 0,00)

B 12-20NA 1 PASILO 2 5-03M620 MACHON HIDA 111/4 19-5ep-2005 0.0

E g f ZO:“ } z“sgfoj 532401615 CODO CUADRADD TLMF 11 19-5ep-2005 000

Articulos por cddigo

Nos muestra una pantalla con la ubicacién del articulo que hemos seleccionado utilizando el criterio Codigo.

irticulo, Ubicaciones Conocidas - vnvm Dema

Cadigo |1 = Anulado Fecha de Alta Z-Abr-2004
Norbre BOTELLA OXIGENO-PORTATIL
NRsferencia [SH-07HF120 Referencia
Unicacin Habiual | [IAK] a4 ZONAT PASILLO1 DCHA.ESTANTERIAT ESTANT1 B

Ubicacidn | Nombre Fecha] Cantidad

Articulo por cédigo de barras

Nos muestra donde estd ubicado el articulo, por cddigo de barras.

Articulos por referencia

Ubicacidn de articulos por referencia

Articulos entre codigos de barras

Muestra donde estdn ubicados los articulos entre los c6digos de barras que indiquemos.
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Articulos entre cddigos
Localizacion de articulos entre c6digos

Articulos entre referencias
Entre referencias.

Arbol ubicaciones - > Ubicaciones conocidas
Nos muestra el drbol de todas las ubicaciones conocidas.

Ubicaciones conocidas por articulo
Seleccionando el articulo, nos muestra la ubicacién conocida de éste

Ubicaciones conocidas por ubicacion



